
WARNING:  Use only with nonflammable liquids compatible with
pump component materials and in nonflammable/nonexplosive atmospheres.
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Oil, Coconut — A A — B — — A — A — — — — — — A A — — A — A A — A A — A A D A
Oil, Cod Liver — A A — B — — — — — — — — — — — A A C — A — A A — A A — B A D A
Oil, Corn — A A A B — — B — A — — — — — — A A C — A — A A — A A — D C D A
Oil, Cotton Seed B A A A B — — B — A C — A — A — A A C — A A A A — A A — D C D A
Oil, Creosote2 — A A — A — — — — — — — — — — — D — — — D — A A — A A — B D D A
Oil, Diesel Fuel (2D, 3D, 4D, 5D) — A A — A — — A — — — — — — — D A A — — A A A A — A A — D D D A
Oil, Fuel (1, 2, 3, 5A, 5B, 6) — A A — A A A A — — — — A — A D A — — — B — A A — A B — D D D A
Oil, Ginger — A A — — — — — — — — — — — — — A — — — — — A A — A A — A — — A
Oil, Hydraulic (See Hydraulic)
Oil, Lemon — A A — — — — — — — — — — — — — A — — — D — A A — A — — D — — A
Oil, Linseed — A A A A — — A — A — — A B — — A A C — A — A A A A A — D D D A
Oil, Mineral A A A A A — — A — A B — A — — B A A — — B A A A A A A — B D D A
Oil, Olive A A A — A — — B — A B — A — A — A A — — A — A A — A A C B — D A
Oil, Orange — A A — — — — — — — — — — — A — A A — — A — A A — A A — D — — A
Oil, Palm — A A — A — — B — — — — A — — — A A — — — — A A — A A — D — — A
Oil, Peanut3 — A A — A — — A — A — — A — — — A — — — D — A A — A A — D — D A
Oil, Peppermint2 — A A — — — — A — — — — — — — — A — — — D — A A — A D — D — — A
Oil, Pine A A A — A — — D — C B — A — A — A — — — — — A A — A A — D — D A
Oil, Rape Seed — A A — — — — A — — — — A — — — A — — — — — A A — A B — D — D A
Oil, Rosin — A A — A — — — — — — — — — — — A A — — A — A A — A A — — — — A
Oil, Sesame Seed — A A — A — — A — A — — A — — — A — — — — — A A — A A — D — — A
Oil, Silicone — A A — — — — A — A — — — — — A A A — — A — A A A A A — A — A A
Oil, Soybean — A A — A — — B — A — — A — — — A A — — A — A A — A A — D — D A
Oil, Sperm — A A — — — — A — — — — A — — — A — — — — — A A — A A — D — — A
Oil, Tanning — A A — — — — — — — — — — — — — A — — — — — A A — A A — D — — A
Oil, Turbine — A A — A — — A — A — — A — — — A — C — — — A A — A A — D — D A
Oleic Acid B A A B B — B B C C C — A C A C B A B D C — A A — D B D D D D A
Oleum 25% — — — — — — A — — — — B D — A D — — — — — — — A — A D D D D — D
Oleum B — A — B — — C C — B D D — A — D — — — D — — A — A C D D D D A
Oxalic Acid (cold) C A B A C C B B C D D — A B A C C D — A A — A A — A B C B A C A
Paraffin A A A A A — — A — B B A A — A B A A B — A — A A — A A — — — — A
Pentane A C C — A — B A — B B — — — A D A A D — — — A A — A A — B D D A
Perchloroethylene2 B A A — A — — C — B B A — — A D A — D — D A A A — A C D D D D A
Petrolatum A — A — B — — B — C C — — — A D A A B — — — A A — A A — B A D A
Phenol 10% B A A — A — B C — B D — A C A — — D — — — A — — — B D — C D C C
Phenol (Carbolic Acid) B A A A B C A B D D D A A C A C D D — D B A A D A A D — D D D B
Phosphoric Acid (40% Solution) — B A A D A A D D D — — A B A A D D C B A A B C D A D — D B C A
Phosphoric Acid (40% - 100% Solution) — C B B D B A D D D — — A B A A D D D C A A B D D A D — D B C C
Phosphoric Acid (Crude) — D C C D C A D D D D A — — A — D D D C — A C D — A D — D B — A
Phosphoric Anhydride (Dry or Moist) — A A — — — — — D — — — D D A — — — — — — — A — — D D — D — A —
Phosphoric Anhydride (Molten) — A A — D — — D D — — — D — A — — A — D — — — — — D C — D — D A
Photographic (Developer) — C A C C A A — — D — — A — — A C — — B A — A A — A A — A — — A
Phthalic Anhydride B A B — B — A B — C C — — — A — — A — — — — — — — A C — — — — —
Picric Acid B A A — C — A D D D D — A A A — — A — A — — — — — A A D A — A A
Plating Solutions

Antimony Plating 130° F — — A — — A A — — — — — A — A A — D — — A — — A — A A D A — — B
Arsenic Plating 110° F — — A — — A A — — — — — A — A A — A — — A — — C — A A D A — — B

Brass Plating
Regular Brass Bath 100° F — — A — — A A — — — — — A — A A — A — — A — — C — A A D A — — B
High Speed Brass Bath 110° F — — A — — A A — — — — — A — A A — A — — A — — D — A A D A — — B

Bronze Plating
Copper Cadmium Bronze Bath R.T. — — A — — A A — — — — — A — A A — A — — A — — C — A A D A — — B
Copper-Tin Bronze Bath 160° F — — A — — A A — — — — — D — A A — A — — A — — D — A A D B — — C
Copper-Zinc Bronze Bath 100° F — — A — — A A — — — — — A — A A — A — — A — — C — A A — A — — B

Cadmium Plating
Cyanide Bath 90° F — — A — — A A — — — — — A — A A — A — — A — — C — A A — A — — B
Fluoborate Bath 100° F — — A — — D A — — — — — A — A A — D — — A — — D — A B — C — — B

Chromium Plating
Chromic-Sulfuric Bath 130° F — — C — — A A — — — — — A — A D — D — — A — — A — C D — D — — D
Fluosilicate Bath 95° F — — C — — C A — — — — — A — A D — D — — A — — B — C D — D — D D
Fluoride Bath 130° F — — D — — C A — — — — — A — A D — D — — A — — B — C D — D — — D
Black Chrome Bath 115° F — — C — — A A — — — — — A — A D — D — — A — — A — C D — D — — D
Barrel Chrome Bath 95° F — — D — — C A — — — — — A — A D — D — — A — — A — C D — D — — D

Copper Plating (Cyanide)
Copper Strike Bath 120° F — — — — A A A — — — — — — — A A — — — — — — — C — B — — A — — —
Rochelle Salt Bath 150° F — — A — — A A — — — — — D — A A — A — — A — — D — A A — B — — C
High Speed Bath 180° F — — A — — A A — — — — — D — A A — A — — A — — D — A A — B — — C

Copper Plating (Acid)
Copper Sulfate Bath R.T. — — D — — A A — — — — — A — A A — D — — A — — D — A A — A — — D
Copper Fluoborate Bath 120° F — — D — — D A — — — — — A — A A — D — — A — — D — A B — C — — D

Copper (Misc.)
Copper Pyrophosphate 140° F — — A — — A A — — — — — A — A A — A — — A — — B — A A — A — — B

(A = No effect, Excellent)  (B = Minor effect, Good)  (C = Moderate effect, Fair)  (D = Severe effect, Not recommended)  (— = No test data available)
2. Polypropylene: Satisfactory to 72°F  3. Polypropylene: Satisfactory to 120°F




